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GEBHARDT
StoreBiter® MLS

Effizienz auf allen Ebenen




FUR MEHR EFFIZIENZ IM LAGER

Der Multi-Channel-Vertrieb und die Bestandsreduzierung ent-
lang der Supply Chain fuhren zu einer grollen, stetig wechselnde
Artikelvielfalt im gelagerten Sortiment. Zusatzlich fihrt der Trend zu
immer geringeren Bestellmengen, zahlreichen Einzelbestellungen und
Kommissionierauftragen. Gleichzeitig erhoht die voranschreitende
Digitalisierung sowie der Wunsch nach Individualisierbarkeit in Bezug
auf Aufbau, Durchsatz und ArtikelgrofRe den Druck auf die Intralogistik.
Ergebnis: Ein Automatiklager, welchesinterne Material-und Warenflisse
sowie die immer komplexere und kleinteiligere Kommissionierung opti-
mal organisiert und steuert, ist unerlasslich.

FLEXIBLER ZUGRIFF AUF MEHRERE EBENEN

Das GEBHARDT StoreBiter® Multi-Level-Shuttle (MLS) ist ein hochdyna-
misches Shuttlesystem fiir die Bedienung mehrerer Lagerebenen. Esist
fur die ein- und mehrfachtiefe Ein- und Auslagerung sowie fir die waag-
rechte und vertikale Forderung von Behaltern, Tablaren, Kartonagen
und anderen Ladungstragern in mehreren Lagerebenen geeignet. Damit
realisiert es einen effektiven Zugriff auf lhre ein- und auszulagernde
Ware nach dem Ware-zur-Person-Prinzip. Je nach Lastaufnahmemittel
(LAM) transportiert das Shuttle-System Ladungstrager bis zu einer
max. Nutzlast von 120 kg.
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Mit dem StoreBiter® MLS, MLS high und MLS ultrahigh bieten wir
lhnen drei Ausfihrungen an. Damit ist das StoreBiter® System
fur nahezu alle Anwendungen einsetzbar. Alle Varianten verflgen
Uber einen Allradantrieb. Die Stromibertragung erfolgt dber ein
Stromschienensystem und die Positionierung mittels eines optischen
Lasermesssystems. Des Weiteren findet die Dateniibertragung mit
Hilfe einer Datenlichtschranke statt. Alle elektrischen Elemente sind
schnell und problemlos auszuwechseln. Besonders im Falle einer
Wartung sparen Sie Zeit und Kosten ein.
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Technische Daten

MLS

MLS high

MLS ultrahigh

Max. Hohe

3m

5m

7,5m
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Max. Nutzlast

1x120/2x60/
3x35/4x25kg

1x120/2x60/
3x35/4x25kg

1x120/2x60/
3x35/4x25kg

Max. Fahrgeschwindigkeit 4m/s 3m/s 3m/s
Max. Fahrbeschleunigung 1,5 m/s? 1,2 m/s? 1,2 m/s?
Max. Hubgeschwindigkeit 0,8 m/s 0,8 m/s 0,8 m/s
Max. Hubbeschleunigung 2 m/s? 2 m/s? 2 m/s?

Fordergut

StoreBiter® MLS

Behalter, Kartons, Tablare und Ladungstréager in unterschiedlichen
Langen, Breiten und Hohen

StoreBiter® MLS high

StoreBiter® MLS ultrahigh



EINFACH MEHR VORTEILE
Max. Fahr- Umgebungs- Max. Luftfeuchtigkeit

Hoherer Durchsatz als klassische AKL-Losungen geschwindigkeit temperaturbereich (nicht kondensierend)
Effektiver Zugriff auf ein- und auszulagernde Waren o

| | 4 ms 5-40°C 80*
Modulare Bauweise fir flexible Erweiterung
Optimale Lagerdichte durch doppel- bzw. vierfachtiefe
Lagerung

Geringerer Wartungsaufwand als Ein-Ebenen-Shuttles

Perfekt fiir das Retrofit von RBG-Lagern geeignet Max. Fordergutlange Max. Fordergutbreite Max. Nutzlast

Ware-zu-Person-Prinzip direkt zu Kommissionier- 1 45 0 mm 8 5 0 mm
Arbeitsplatzen °

Hohe Qualitat und starke Leistung
. i
‘ |
i
GEBHARDT KARIS® zur Produktionsversorgung — dank der Modula-
I e o [ - ] ritat ist das MLS flexibel anpassbar. Auch die Versorgung von
™1 i e e : I Durchlaufkanélen oder der Einsatz im Versandlager sind maoglich.
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DAS PASSENDE SYSTEM FUR IHRE ANWENDUNG

L] Die Einsatzmaoglichkeiten des StoreBiter® MLS Systems sind vielfaltig.
l il - L Ob als Konsolidierungspuffer mit einer sequenzierten Behalteran-
1 lieferung oder in Kombination mit dem Fahrerlosen Transportsystem
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CEINTRTTATY

SHUTTLELAGER KONSOLIDIERT AUFTRAGE
IM WARENAUSGANG

Bei Avnet Inc., einem der groten Distributoren von elektronischen
Bauteilen und Computerprodukten weltweit, ist ein dreigassiges
Shuttlelager mit zwolf StoreBiter® Multi-Level-Shuttles (MLS) fiir die
effiziente und platzsparende Auftragsbearbeitung und -konsolidierung
im Einsatz.

- ] P | = = = s EEE Das Shuttlelager erreicht tiber 400 Doppelspiele je Gasse und gewéhr-
. leistet eine effiziente und schnelle Auftragszusammenfihrung.
Behalter und Kartons werden so lange zwischengepuffert, bis alle zu
einem Auftrag gehorenden Produkte eingetroffen sind. Erst dann wer-
den sie sequenziert ausgelagert. Das spart Frachtkosten und erhoht
die Kundenzufriedenheit.




MODULAR AUFGEBAUT FUR MAXIMALE FLEXIBILITAT

Die Varianten MLS, MLS high und MLS ultrahigh sowie die Modularitat
des Systems, bieten Ihnen die volle Flexibilitat. Unabhangig davon, wel-
che Anforderungen Sie an Ihr Lager stellen, das MLS-System erflllt die-
se effizient und zuverlassig.

Das komplette Lagersystem setzt sich aus dem schienengebundenen
StoreBiter® MLS, der ein- oder mehrgassigen Regalanlage mit Hebern
und Fahrschienen sowie der Steuerung zusammen. Das System bietet
gegenlber den klassischen AKL-Losungen eine deutlich hohere Ein-
und Auslagerleistung. Jede Gasse des StoreBiter® MLS kann auf meh-
rere Lagerebenen zugreifen, eignet sich damit fir eine kostenglnstige
Lagerung verschiedenster Guter.

Durch den Einsatz verschiedener Lastaufnahmemittel (LAM) transpor-
tiert das MLS unterschiedlichste Fordergiter schonend und lagert diese

ein- oder mehrfachtief ein.

Drei verschiedene LAM stehen je nach Anforderungen zu Auswahl:

Teleskopgabel Multiformgreifer
mit Riemenforderer mit Rollenforderer

Einzelstellplatzregal +  Fachbodenregal
mit Aufgabewinkel

Kartonagen und verschieden
Behilter, Tablare groRe Behélter

Ausziehtechnik

Einzelstellplatzregal
mit Auflagewinkel

Tablare

AUCH IM KLEINEN GANZ GROSS -
GEBHARDT FUR ZIEHM IMAGING

Dass der Einsatz eines Shuttle-Systems sich auch fur kleinere Anwen-
dungen lohnt, zeigt das Projekt beim Medizintechnikunternehmen
ZIEHM Imaging. ZIEHM ist auf die Entwicklung, Produktion und weltwei-
te Vermarktung von C-Bogen spezialisiert. Hier ist das StoreBiter® MLS
wegen geringer Gebaudehohe und nur einem Gerat je Gebaudeetage
die ideale Alternative zu einem klassischen Regalbediengerét (RBG).

Das realisierte automatische Kleinteilelager verfligt Uber eine Gasse
im Erd- und eine im Obergeschoss. Das Lager ist doppel- bzw. vier-
fachtief angelegt und wird mit einem StoreBiter® MLS je Geschoss
betrieben. Das Shuttlelager im Obergeschoss ist Uber einen Heber
an das Untergeschoss angebunden. Insgesamt bietet das AKL eine
Lagerkapazitat von 6.440 Stellplatzen und bevorratet ca. 12.000
Artikel von Serienteilen bis zu allen verfligbaren Ersatzteilen. Die
Stellplatzverwaltung erfolgt tber den GEBHARDT Materialflussrechner,
der das Lager Uberwacht und den Behaltern ihren Stellplatz zuweist.
Dabei berlcksichtigt die Software, dass die Felder gleichmaRig ausge-
lastet sind und die maximale Bodenbelastung nicht Uberschritten wird.
Neben einem garantiert hohen Durchsatz, reduziert das Shuttlesystem
die Bodenbelastung auf ein Minimum. Ein echter Vorteil zur klassi-
schen Losung.

System mit einem MLS

Beidieser Anwendung [1] fahrt das MLS wie bei einem Regalbediengerét
in der Gassenmitte des Regallagers und Ubergibt die Ware an
einen Ubergabeférderer. Der Vorteil gegeniiber einem klassischen
Regalbediengerat ist, dass auch sehr niedrige Hohen, von beispielswei-
se zwei Meter realisierbar sind. So werden auch niedrige Hallen effizi-
ent genutzt.

System mit mehreren MLS

Bei dieser Variante [2] werden mehrere MLS (ibereinander angeord-
net, die Uber einen Heber in Verbindung stehen. Der Einsatz mehrerer
Gerate bringt hohere Leistung. Das heil3t, durch Anzahl und Hohe der
MLS wird die Leistung skaliert.

Erfahren Sie mehr:
bit.ly/gebhardt-dr-schwabe-de

Oder unter gebhardt.com



http://bit.ly/gebhardt-dr-schwabe-de
https://gebhardt-group.com/de/produkte/lagertechnik-systeme/shuttlesysteme/storebiter-mls.html

NEXT
GENERATION
INTRALOGISTICS

Bereits in dritter Generation ist der Name GEBHARDT eng verbunden
mit innovativen Intralogistiklosungen. Seit jeher entwickelt, fertigt und
installiert das Unternehmen Einzelprodukte ebenso wie schlisselfertige
Komplettlosungen. Dabei umfasst das Portfolio Lagersysteme, Forder-
anlagen, Sortier- und Kommissioniersysteme ebenso wie Glteraufzuge,
Fahrerlose Transportsysteme und Softwareanwendungen.

Das Komplettangebot aus Systemen, intelligenter Software und Life-
Cycle Services ermaoglicht zuverlassigste und effizienteste Automati-
sierungstechnologie flr Handel & E-Commerce, Nahrungsmittel &
Getranke, Automotive, Healthcare, Kontraktlogistik, Fashion & Konsum-
glter sowie Industrie.

GEBHARDT Intralogistics Group
Neulandstr. 28 | 74889 Sinsheim
T +49 7261 939-0
info@gebhardt-group.com
www.gebhardt.com




