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Versastore®

Innovation für die Smart Factory



GEBHARDT Versastore® ist eine wegweisende Lösung, die den tra-
ditionellen Ansatz der Lagerung von Stückgut, Halbzeugen und 
Werkstücken revolutioniert. Anders als klassische Systeme, bei denen 
die Lagerhöhe starr vorgegeben ist, passt sich Versastore® dynamisch 
an das Höhenraster der jeweiligen Ladung an. Diese flexible Anpassung 
nutzt den verfügbaren Raum optimal und ermöglicht eine besonders 
kompakte und platzsparende Lagerung. Tablare werden hochdicht 
und platzsparend in einer blocklagerähnlichen Struktur organisiert 
und ermöglichen eine direkte Bedienung von Arbeitsplätzen direkt am 
Lager oder in der Produktion. Dabei können Tablare problemlos von 
Versastore®-Bots direkt von oben bedient werden. Diese Flexibilität 
eröffnet eine Vielzahl an Einsatzmöglichkeiten und verbessert die 
Effizienz sowohl im Lager als auch in angrenzenden Produktions- und 
Fördersystemen.

DIREKTE BEARBEITUNG DER WERKSTÜCKE – 
MEHR EFFIZIENZ IM PRODUKTIONSPROZESS

Was GEBHARDT Versastore® von herkömmlichen Lösungen unter-
scheidet, ist seine Fähigkeit, Werkstücke direkt auf dem Tablar zu 
bearbeiten. Diese Besonderheit spart nicht nur wertvolle Zeit, son-
dern stellt sicher, dass die Werkstücke auf dem Tablar in einer 
festen Position verbleiben. Dies ist besonders vorteilhaft für automa-
tisierte Produktionsprozesse, bei denen Präzision und ein kontinuier-
licher Arbeitsfluss entscheidend sind. Im Vergleich zu herkömmlichen 
Systemen, bei denen oft eine Umlagerung notwendig ist, entfällt dieser 
Schritt hier. Das vereinfacht nicht nur die Handhabung, sondern ver-
kürzt auch die Produktionszeiten. 
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OPTIMALE LÖSUNG FÜR ANSPRUCHSVOLLE BRANCHEN

GEBHARDT Versastore® wurde speziell für Unternehmen in anspruchs-
vollen Branchen entwickelt. Diese Industrien stehen oft vor der 
Herausforderung, Produktionsprozesse zu automatisieren und gleich-
zeitig die Lagerung und den Transport von Werkstücken effizient 
zu gestalten. GEBHARDT Versastore® bietet eine Lösung, die diese 
Anforderungen vereint und die Prozesskette vom Lager bis hin zur 
Fertigung optimiert. Versastore® unterstützt so flexible und skalierbare 
Produktionskonzepte für Losgröße 1.

VIELSEITIGE EINSATZMÖGLICHKEITEN IN LAGER UND PRODUKTION

GEBHARDT Versastore® bietet eine Vielzahl an Einsatzmöglichkeiten, die über die klassische 
Lagerung hinausgehen. Besonders wertvoll ist er in Produktionsstraßen, wo eine nahtlose 
Integration zwischen Lagerung und Bearbeitung notwendig ist. Werkstücke können direkt auf 
den Tablaren bearbeitet und automatisch weiterverarbeitet werden, ohne dass zusätzliche 
Umlagerungen erforderlich sind. Diese direkte Verbindung zu den Produktionsanlagen sorgt für 
eine hohe Effizienz und reduziert unnötige Arbeitsschritte.

Ein weiteres zentrales Merkmal des Versastore®-Systems ist seine hohe Flexibilität bei der 
Lagerung und Bearbeitung von Werkstücken. Durch die Anpassungsfähigkeit der Tablare an die 
jeweilige Ladung können Werkstücke präzise und sicher platziert werden. Dies ist besonders 
wichtig für Branchen, die auf präzise Fertigungsprozesse angewiesen sind. Zudem wird der 
Raumbedarf durch die effiziente Nutzung des verfügbaren Platzes erheblich reduziert.

TECHNISCHE EXZELLENZ FÜR MAXIMALE EFFIZIENZ

GEBHARDT Versastore® überzeugt nicht nur durch seine Flexibilität und Vielseitigkeit, sondern 
auch durch seine beeindruckende technische Leistung. Mit einer Geschwindigkeit von bis zu 
3,1 m/s und einer hohen Durchsatzleistung ist das System für schnelllebige, automatisierte 
Prozesse bestens geeignet. Die modulare Bauweise ermöglicht es, das System individuell auf die 
spezifischen Anforderungen eines Unternehmens anzupassen.

Mit einer maximalen Zuladung von 50 kg pro Tablar und der Möglichkeit, Fördergüter mit 
einer Größe von bis zu 600 x 400 x 400 mm zu lagern, erfüllt GEBHARDT Versastore® auch 
höchste Anforderungen an Flexibilität und Funktionalität. Durch die Integration von Fahrerlosen 
Transportsystemen (FTS) und der direkten Verbindung zu Produktionsanlagen wird der gesamte 
Arbeitsprozess erheblich optimiert.

GEBHARDT Versastore® wird durch eine moderne Warehouse Execution Software (WES)  
gesteuert, die alle logistischen Einheiten effizient verwaltet. Standardisierte Schnittstellen 
zu Warehouse Management Systemen (WMS) und Manufacturing Execution Systemen 
(MES) ermöglichen eine nahtlose Integration in bestehende IT-Strukturen. Durch den Einsatz  
künstlicher Intelligenz (KI) werden Routen optimiert, um Transportwege zu minimieren und den 
Materialfluss zu beschleunigen. Zusätzlich optimiert die Software das Höhenraster, um eine 
maximale Lagerdichte zu erreichen und den verfügbaren Raum optimal auszunutzen.
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Geschwindigkeit 
von bis zu 

Werkstückgröße bis

3,1m/s

Raumnutzung (Höhe)

bis 10 m600 x 400 x 

Nutzlast bis zu

50 kg

KURZ UND KOMPAKT: DIE VORTEILE VON 
GEBHARDT VERSASTORE® AUF EINEN BLICK

• Platzsparende Lagerung durch hochdichte 
blockähnliche Struktur.

• Flexible Anpassung des Höhenrasters an die Ladung.

• Direkte Bedienung von oben durch spezialisierte 
Fahrzeuge.

• Direkte Bearbeitung von Werkstücken auf dem Tablar 
ohne Umladen.

• Nahtlose Integration in Produktionsprozesse und 
Fördertechnik.

• Hohe Geschwindigkeit (bis 3,1 m/s) und 
Durchsatzleistung.

• Modulare Bauweise für individuelle Anpassung.

• Zukunftsorientiert und Industrie 4.0-kompatibel.

ZUKUNFTSWEISENDE LÖSUNGEN FÜR IHRE PRODUKTION

GEBHARDT Versastore® ist nicht nur eine Lösung für die Gegenwart, son-
dern auch ein System, das zukunftsweisend ist. Es erfüllt die Anforderungen 
der Industrie 4.0 und bietet Unternehmen entscheidende Vorteile hinsicht-
lich Effizienz, Flexibilität und Raumoptimierung. Durch die direkte Anbindung 
an Produktionsanlagen und Montagearbeitsplätze und die Möglichkeit 
der Automatisierung spart das System Zeit, reduziert Arbeitsaufwand und 
senkt Produktionskosten. Diese Vorteile sorgen für einen nachhaltigen 
Wettbewerbsvorteil und eine kontinuierliche Steigerung der Produktivität.

Erfahren Sie mehr
unter gebhardt.com
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Bereits in dritter Generation ist der Name GEBHARDT eng verbunden 
mit innovativen Intralogistiklösungen. Seit jeher entwickelt, fertigt und 
installiert das Unternehmen Einzelprodukte ebenso wie schlüsselfertige 
Komplettlösungen. Dabei umfasst das Portfolio Lagersysteme, Förder-
anlagen, Sortier- und Kommissioniersysteme ebenso wie Güteraufzüge, 
Fahrerlose Transportsysteme und Softwareanwendungen.

Das Komplettangebot aus Systemen, intelligenter Software und Life-
Cycle Services ermöglicht zuverlässigste und effizienteste Automati-
sierungstechnologie für Handel & E-Commerce, Nahrungsmittel & 
Getränke, Automotive, Healthcare, Kontraktlogistik, Fashion & Konsum-
güter sowie Industrie.
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