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Ubergeordnete Grid-Ebene
mit Versastore®-Bot

GEBHARDT Versastore® ist eine wegweisende Losung, die den tra-
ditionellen Ansatz der Lagerung von Stickgut, Halbzeugen und Tablare
Werkstucken revolutioniert. Anders als klassische Systeme, bei denen
die Lagerhohe starr vorgegeben ist, passt sich Versastore® dynamisch
an das Hohenraster der jeweiligen Ladung an. Diese flexible Anpassung

nutzt den verfiigbaren Raum optimal und ermoglicht eine besonders

eroffnet eine Vielzahl an Einsatzmoglichkeiten und verbessert die
Effizienz sowohl im Lager als auch in angrenzenden Produktions- und
Fordersystemen.
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DIREKTE BEARBEITUNG DER WERKSTUCKE -
MEHR EFFIZIENZ IM PRODUKTIONSPROZESS

Was GEBHARDT Versastore® von herkommlichen Losungen unter- J | \
scheidet, ist seine Fahigkeit, Werksticke direkt auf dem Tablar zu ==
bearbeiten. Diese Besonderheit spart nicht nur wertvolle Zeit, son-
dern stellt sicher, dass die Werkstlicke auf dem Tablar in einer
festen Position verbleiben. Dies ist besonders vorteilhaft fiir automa-
tisierte Produktionsprozesse, bei denen Prazision und ein kontinuier-
licher Arbeitsfluss entscheidend sind. Im Vergleich zu herkdmmlichen
Systemen, bei denen oft eine Umlagerung notwendig ist, entfallt dieser
Schritt hier. Das vereinfacht nicht nur die Handhabung, sondern ver- GEBHARDT SimplePick
klrzt auch die Produktionszeiten. Arbeitsplatz

Standardisiertes
Regalsystem als Basis




OPTIMALE LOSUNG FUR ANSPRUCHSVOLLE BRANCHEN

GEBHARDT Versastore® wurde speziell fir Unternehmen in anspruchs-
vollen Branchen entwickelt. Diese Industrien stehen oft vor der
Herausforderung, Produktionsprozesse zu automatisieren und gleich-
zeitig die Lagerung und den Transport von Werksticken effizient
zu gestalten. GEBHARDT Versastore® bietet eine Losung, die diese
Anforderungen vereint und die Prozesskette vom Lager bis hin zur
Fertigung optimiert. Versastore® unterstitzt so flexible und skalierbare
Produktionskonzepte flr Losgrofe 1.

VIELSEITIGE EINSATZMOGLICHKEITEN IN LAGER UND PRODUKTION

GEBHARDT Versastore® bietet eine Vielzahl an Einsatzmaoglichkeiten, die Uber die klassische
Lagerung hinausgehen. Besonders wertvoll ist er in Produktionsstralen, wo eine nahtlose
Integration zwischen Lagerung und Bearbeitung notwendig ist. Werksticke konnen direkt auf
den Tablaren bearbeitet und automatisch weiterverarbeitet werden, ohne dass zusatzliche
Umlagerungen erforderlich sind. Diese direkte Verbindung zu den Produktionsanlagen sorgt fir
eine hohe Effizienz und reduziert unnotige Arbeitsschritte.

Ein weiteres zentrales Merkmal des Versastore®Systems ist seine hohe Flexibilitat bei der
Lagerung und Bearbeitung von Werkstlcken. Durch die Anpassungsfahigkeit der Tablare an die
jeweilige Ladung konnen Werkstlcke prazise und sicher platziert werden. Dies ist besonders
wichtig flr Branchen, die auf prazise Fertigungsprozesse angewiesen sind. Zudem wird der
Raumbedarf durch die effiziente Nutzung des verfligbaren Platzes erheblich reduziert.

TECHNISCHE EXZELLENZ FUR MAXIMALE EFFIZIENZ

GEBHARDT Versastore® Uberzeugt nicht nur durch seine Flexibilitat und Vielseitigkeit, sondern
auch durch seine beeindruckende technische Leistung. Mit einer Geschwindigkeit von bis zu
3,1 m/s und einer hohen Durchsatzleistung ist das System fiur schnelllebige, automatisierte
Prozesse bestens geeignet. Die modulare Bauweise ermoglicht es, das System individuell auf die
spezifischen Anforderungen eines Unternehmens anzupassen.

Mit einer maximalen Zuladung von 50 kg pro Tablar und der Mdoglichkeit, Fordergiter mit
einer Grolte von bis zu 600 x 400 x 400 mm zu lagern, erfillt GEBHARDT Versastore® auch
hochste Anforderungen an Flexibilitat und Funktionalitat. Durch die Integration von Fahrerlosen
Transportsystemen (FTS) und der direkten Verbindung zu Produktionsanlagen wird der gesamte
Arbeitsprozess erheblich optimiert.

GEBHARDT Versastore® wird durch eine moderne Warehouse Execution Software (WES)
gesteuert, die alle logistischen Einheiten effizient verwaltet. Standardisierte Schnittstellen
zu Warehouse Management Systemen (WMS) und Manufacturing Execution Systemen
(MES) ermoglichen eine nahtlose Integration in bestehende IT-Strukturen. Durch den Einsatz
kiinstlicher Intelligenz (KI) werden Routen optimiert, um Transportwege zu minimieren und den
Materialfluss zu beschleunigen. Zusétzlich optimiert die Software das Hohenraster, um eine
maximale Lagerdichte zu erreichen und den verfligharen Raum optimal auszunutzen.




KURZ UND KOMPAKT: DIE VORTEILE VON
GEBHARDT VERSASTORE® AUF EINEN BLICK

Platzsparende Lagerung durch hochdichte
blockahnliche Struktur.
Flexible Anpassung des Hohenrasters an die Ladung.

Direkte Bedienung von oben durch spezialisierte
Fahrzeuge.

Direkte Bearbeitung von Werksticken auf dem Tablar
ohne Umladen.

Nahtlose Integration in Produktionsprozesse und
Fordertechnik.

Hohe Geschwindigkeit (bis 3,1 m/s) und
Durchsatzleistung.

Modulare Bauweise fir individuelle Anpassung.

Zukunftsorientiert und Industrie 4.0-kompatibel.

Geschwindigkeit
von bis zu Nutzlast bis zu

3'1 m/s 50 kg

WerkstlickgroRe bis Raumnutzung (Hohe)

600 x 400 x bis 10m
400 mm

ZUKUNFTSWEISENDE LOSUNGEN FUR IHRE PRODUKTION

GEBHARDT Versastore® ist nicht nur eine Losung flr die Gegenwart, son-
dern auch ein System, das zukunftsweisend ist. Es erflillt die Anforderungen
der Industrie 4.0 und bietet Unternehmen entscheidende Vorteile hinsicht-
lich Effizienz, Flexibilitdt und Raumoptimierung. Durch die direkte Anbindung
an Produktionsanlagen und Montagearbeitsplatze und die Maoglichkeit
der Automatisierung spart das System Zeit, reduziert Arbeitsaufwand und
senkt Produktionskosten. Diese Vorteile sorgen flr einen nachhaltigen
Wettbewerbsvorteil und eine kontinuierliche Steigerung der Produktivitat.

Erfahren Sie mehr

unter gebhardt.com




NEXT
GENERATION
INTRALOGISTICS

Bereits in dritter Generation ist der Name GEBHARDT eng verbunden
mit innovativen Intralogistiklosungen. Seit jeher entwickelt, fertigt und
installiert das Unternehmen Einzelprodukte ebenso wie schlisselfertige
Komplettlosungen. Dabei umfasst das Portfolio Lagersysteme, Forder-
anlagen, Sortier- und Kommissioniersysteme ebenso wie Guteraufzuge,
Fahrerlose Transportsysteme und Softwareanwendungen.

Das Komplettangebot aus Systemen, intelligenter Software und Life-
Cycle Services ermaoglicht zuverlassigste und effizienteste Automati-
sierungstechnologie flir Handel & E-Commerce, Nahrungsmittel &
Getranke, Automotive, Healthcare, Kontraktlogistik, Fashion & Konsum-
glter sowie Industrie.
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