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SpeedSorter® line
Sortieren auf kleinstem Raum 



DIE VERTIKALE EFFIZIENZ BEIM SORTIEREN

Dynamik und Unmittelbarkeit beschreiben die Anforderungen an Ihre 
Logistikzentren perfekt. Einmal bestellte Ware soll schnellstmöglich 
bei Ihren Kund:innen ankommen. Lieferzeiten werden für Sie zum 
ausschlaggebenden Wettbewerbsfaktor. Flexible und skalierbare 
Lagerhaltungs- und Logistiksysteme sind Schlüsselfaktoren, um dem 
immer schnelleren und dynamischeren Markt gerecht zu werden. 

PLATZSPARENDE UND WARTUNGSFREUNDLICHE 
SORTIERLÖSUNG 

Ob Wareneingang, Kommissionierung oder Versand, mit dem 
GEBHARDT SpeedSorter® line setzen Sie auf eine platzsparende 
Sortierlösung, die maximale Leistung erzielt. Der vertikale Aufbau 
und eine variable Anzahl von Endstellen an beiden Seiten bieten Ihnen 
größtmögliche Flexibilität auf kleinstem Raum. 

Der SpeedSorter® line kommt überall dort zum Einsatz, wo es auf die 
zuverlässige und kostengünstige Sortierung von Stückgütern ankommt. 
Ob Behälter, Kartons, Pakete, Päckchen oder Poly- und Paperbags, das 
System sortiert Ihre Stückgüter mit einem Gewicht von bis zu 35 kg 
effizient, zuverlässig und kostengünstig. Die einfache Anpassbarkeit 
in Anzahl und Art der Infeeds und Endstellen, niedrige Betriebs- und 
Wartungskosten sowie die raumsparende Umsetzung bieten Ihnen die 
Antwort auf das weltweit steigende Paketaufkommen und die Same-
Day-Delivery Erwartungen Ihrer Kunden.

Setzen Sie auf den SpeedSorter® line und steigern Sie Ihre betriebliche 
Effizienz bei geringen Investitionskosten.

Dank des modularen Aufbaus ist der SpeedSorter® line extrem flexi-
bel. So lassen sich etwa Art und Anzahl der Infeeds und Endstellen 
und sogar der Carrier perfekt auf Ihre Bedürfnisse abstimmen. Diese 
Modularität ermöglicht Ihnen eine einfache Layoutgestaltung, spätere 
Modifikation und damit eine leichte Anpassbarkeit und Skalierung an 
neue Rahmenbedingungen. 

Während der Toploader [A] die gängigste und durchsatzstärkste Infeed-
Variante ist, legen Sie mit unseren manuellen, halbautomatischen 
und vollautomatischen Infeeds [B] den Sorter ganz speziell auf Ihre 
Bedürfnisse aus. Die Einschleusleistung variiert wie folgt: 

• Toploader: max. 12.000 TE/h

• Manueller Infeed: ca. 1000 TE/h

• Halbautomatischer Infeed: ca. 1.500 TE/h

• Vollautomatischer Infeed: ca. 2.500 TE/h

Auch bzgl. der Endstellen haben Sie die volle Gestaltungsfreiheit: 
Kurze oder lange Blechrutschen [C], Blechrutschen mit Bremsband, 
Schwerkraftrollenbahnen [D] oder eine Rutsche auf Teleskopgurtförderer. 

Gern beraten wir Sie, welche Endstelle für Sie am besten ist. 
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EINE LÖSUNG – VIELE VORTEILE

• Platzsparende Raumnutzung

• Flexibel erweiterbar an Infeeds, Endstellen und Carriern

• Plug-and-Play für die einfache Inbetriebnahme

• Präziser Einschleusungsprozess durch Toploading

• Direkter Zugang zu allen Zielen

• Robuster mechanischer Aufbau

• Geringe Geräuschemission

• Hohe Verfügbarkeit

• Niedrige Betriebs- und Wartungskosten

• Galileo IoT®-Ready

Gewicht des Förderguts 
bis zu

Mit integriertem 
Steuerungskonzept

Durchsatz an 
Fördergütern pro Stunde

35 kg PROFINET- 
& EtherCAT

Max. Breite 
des Förderguts

600 mm14.000

Transport-
geschwindigkeit

1,8 m/s

FÜR JEDE ANWENDUNG DIE PASSENDE LÖSUNG

Die Bedeutung der Sortiertechnik nimmt stetig zu. Die Auswahl 
des richtigen Systems spielt eine große Rolle, um eine optimale 
Sortierleistung und -qualität zu erzielen. Jeder Sortierfehler führt zu 
Störungen in der logistischen Prozesskette und damit zur Reduzierung 
des Servicegrades. Die Funktion des Sortierens wird in der Intralogistik 
an verschiedenen Stellen benötigt, so beispielsweise im:

• Wareneingang und -ausgang

• Kommissionierbereich

Vor allem im Fashion- und E-Commercebereich sind immer höhere 
Sortierleistungen gefragt, die kostengünstig betrieben und auf engs-
tem Raum implementiert werden müssen. Der SpeedSorter® line als 
Warenausgangssorter mit manueller Direktaufgabe der Pakete auf 
Gurtförderer und Zuführung zum Toploader ermöglicht die fehlerfreie 
und effiziente Tourenzusammenstellung bzw. Packplatzzuteilung.

Mitarbeitende geben die fertig kommissionierten Pakete, Päckchen, 
Poly- und Paperbags direkt manuell an den Verpackungsarbeitsplätzen 
auf den Gurtförderer auf. Dieser transportiert die Pakete zum Toploader, 
wo sie auf den Sorter befördert und gescannt werden. Der gescannte 
Barcode schleust die Fördergüter zu den Endstellen aus. Dabei kann 
die Endstelle anhand der verschiedensten Parameter, zum Beispiel der 
PLZ oder etwa dem KEP-Dienstleister, definiert werden. 



STARKE TECHNIK – HOHER DURCHSATZ

Die modulare Bauweise und ein maßgeschneidertes Layout des Sorters 
ermöglichen die problemlose Verknüpfung der Bereiche Wareneingang, 
Lager, Kommissionierung und Versand in einem Logistiksystem. Dabei 
sortiert der SpeedSorter® line mit einer Geschwindigkeit von bis zu 
1,8 m/s bis zu 14.000 Fördergüter pro Stunde. Unabhängig davon, ob bei 
Ihnen Pakete, Poly- und Paperbags oder Kartons und Behälter sortiert 
werden müssen – alles was in den Abmessungen von 150 x 80 x 10 bis 
600 x 600 x 500 mm und einem Gewicht von 0,1 bis 35 kg liegt, sortiert 
der SpeedSorter® line zuverlässig und effizient. Längere Stückgüter 
bis max. 1.200 mm verteilt er durch die Belegung von zwei Carriern 
(Doppelschaler). 

MECHANICAL MEETS DIGITAL

Darüber hinaus vereint der neue SpeedSorter® line Mechanik und 
Digitalisierung miteinander – »mechanical meets digital« wird zur 
Realität. Er verbindet den robusten und mechanischen Antrieb 
und das rein mechanische Ausschleusprinzip perfekt mit digitalen 
Funktionen. Dazu erfasst er alle im Sortierprozess enthaltenen Daten 
und Informationen und nutzt diese zur Steigerung der Produktivität und 
zur kontinuierlichen Überwachung des Systems.

Die visuelle Zustandsanzeige zeigt kontinuierlich einen Health-Check 
aller zentralen Komponenten an. In Verbindung mit der GEBHARDT 
Galileo IoT®-Plattform zeigt das System die Daten detailliert auf und 
überwacht den Anlagenzustand. Durch die Anwendung intelligenter 
Algorithmen und die Analyse verschiedener Betriebsparameter ist der 
Ausfallzeitpunkt einzelner Sorterkomponenten prognostizierbar und 
Predictive Maintenance wird ermöglicht. Ausfallzeiten werden redu-
ziert, die Verlässlichkeit des Systems erhöht und die Prozesssicherheit 
dauerhaft garantiert.

Erfahren Sie mehr:
bit.ly/gebhardt-speedsorterline-de

Oder unter gebhardt.com



NEXT 
GENERATION
INTRALOGISTICS

Bereits in dritter Generation ist der Name GEBHARDT eng verbunden 
mit innovativen Intralogistiklösungen. Seit jeher entwickelt, fertigt und 
installiert das Unternehmen Einzelprodukte ebenso wie schlüsselfertige 
Komplettlösungen. Dabei umfasst das Portfolio Lagersysteme, Förder-
anlagen, Sortier- und Kommissioniersysteme ebenso wie Güteraufzüge, 
Fahrerlose Transportsysteme und Softwareanwendungen.

Das Komplettangebot aus Systemen, intelligenter Software und Life-
Cycle Services ermöglicht zuverlässigste und effizienteste Automati-
sierungstechnologie für Handel & E-Commerce, Nahrungsmittel & 
Getränke, Automotive, Healthcare, Kontraktlogistik, Fashion & Konsum-
güter sowie Industrie.
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